 Lucrarea nr 4 DETERMiNAREA RUGOZiTATii SUPRAFETELOR PRiN METODA COMPARARii 4 1 Scopul lucrarii Lucrarea are ca scop nsusirea cunostintelor teoretice privind microgeometria suprafetelor realizate prin procedee de aschiere 4 2 Notiuni generale Totalitatea microneregularitatilor care ram n pe suprafata piesei n urma prelucrarii ei prin diverse procedee, dar mai ales prin aschiere, poarta denumirea de rugozitate Rugozitatea poate fi masurata cu aparate speciale sau poate fi evaluata cu ajutorul unor etaloane de rugozitate executate prin diferite procedee de aschiere a b Fig 1 Masurarea rugozitatii Rugozitatea poate fii exprimata prin mai multi parametri specifici cum ar fi Ra , Rz ,Rmax etc Parametrul Ra reprezinta media aritmetica a naltimilor (yi) profilului efectiv al neregularitatilor exprimate n valoare absoluta pe o lungime de referinta fata de o linie medie (vezi fig 1 a), adica: unde n reprezinta numarul de valori considerate Parametrul Rz reprezinta valoarea medie aritmetica a naltimilor celor mai nalte cinci puncte (proeminente) si a celor mai joase cinci puncte masurate pe lungimea de referinta, fata de o linie medie paralela cu profilul (vezi fig 1 b ) si se calculeaza cu relatia: 4 3 Modul de lucru o Se face pregatirea suprafetelor piesei n vederea masurarii rugozitatii prin curatare cu solvent (benzina) si suflare cu aer o Se alege din trusa de etaloane de rugozitate setul corespunzator tipului de prelucrare a suprafetelor piesei considerate o Se aseaza n spatele piesei un paravan negru mat o At t piesa c t si etalonul vor fi iluminate la acelasi unghi o Se apreciaza optic corespondenta dintre suprafata piesei si a etalonului n ceea ce priveste microgeometria o Se va utiliza si o lupa cu grosismentul de 2,5 ori, sau dupa caz un stereomicroscop binocular Tolerante si control dimensional Lucrarea nr 4 3 